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“PRECIS ET FIABLE”
C'EST LA DESCRIPTION DES DETECTEURS
INFRAROUGES, LASERS ET DES SYSTEMES ASC

lon Steel Mill
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Résistant a I'environnement de l'usine,
logement en aluminium moulé
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DESIGN FERME:

Une des caractéristiques essentielles de nos eldtecet en

particulier de nos systémes, est leur design pégfement ferme.

Tous les détecteurs et systemes sont montés dandaies

extrémement résistantes avec un refroidissemésaud $tandard et
un purgeage a l'air a pression positive. lls samstruits pour

résister aux conditions d'une aciérie qui sont é&wEment

difficiles. Les composants optiques et électrorsquie haute

performance sont sélectionnés spécialement. Nousnsav
également nos propres installations de premiereomivur la

production, le calibrage, le controle de la quaitéa simulation.

L'installation, la mise en service, la formation
et le support sont disponibles sur le site

PRESENTATION DE LA SOCIETE

American Sensors Corp (ASC), un fabricant baséttabRrgh, a été
fondé en 1993. L'activité de la société est la eeché et le design de
détecteurs optoélectroniques, d'installations ékpeges électroniques
et de systémes, pour les industries des métaudméral, et pour les
techniques et processus d’ateliers d’acier, forgleantinus, et usines
de laminage en particulier. ASC a un programmeéexént complet
qui bénéficie d’années d’expérience, et ce progranest adapté
continuellement aux besoins grandissants et chatgeas industries
du métal.

APPLICATIONS :

Notre matériel est congu pour:

- Optimisationdu controle automatique de nouveaux complexes de
production de métal
Modernisation et amélioration deparformance et de la
productivité d’'usines de laminage existantes
Amélioration de lajualité de moulage continu et des produits
roulés
Reduction déentretien

Plus spécifiquement:
- Détectionde produits chauds ou froids (présence) a des
emplacements spécifiques pour pister dans l'usine
Mesure de la températureméme dans les chaudiéres et a travers
de la vapeur et en présence d’échelle et du chage
d’émissivité de la surface
Positionnementde courbe, bords sur les tables roulantes ou entre
2 positions (bande ou barre) a I'avant et a I'agriges plaques
Measures dimensionnelletelles que:
Longueur, largeur, hauteur, épaisseur, diamétodi) pr
Vitesse, planéité
- Coupe-a-la-longueur avec contrdle et automatisat&oon
I'optimisation

SYSTEME CLES EN MAIN :
PDM propriétaires EPROM / les programmes informeg&gPLC
ultra rapides optimisent le processus
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DETECTEURS
DETECTEURS:

HMD SERIES

APPLICATIONS:

Pistage

(Détecteurs infrarouges de métal chaud}ositionnement

IS SERIES

(Sonde infrarouge de positionnement)

PM SERIES
(Pyrométres)

OB/CW SERIES

(Barrieres optiques a laser ou a micro-

ondes avec/sans réflecteur)

LM/CW SERIES
(Laser metre et micro-ondes métre)

LSV SERIES
(Vélocimétres Laser)

S| SERIES
(Sondes magnétiques, inductives et
capacitives)

CALIBRATIONs CAPACITIVES &
A RAYON-X

CAMERAS
SYSTEMES CLES EN MAIN

MELT SHOP

CONTINUOUS CASTER,
SLAB, CASTER

BILLET CASTER
BLOOM CASTER

HOT MILLS

COLD MILLS

Coupe a la longueur
Détection du trou d’épingle

Contr6le de la courbe
Mesure de la position
Position du bord/centrage
Mesure de la largeur/vitesse

Lecture de la température
Lecture de I'émissivité

Pistage
Positionnement
Détection du chaud et du froid

Lecture des dimensions

Lecture de la distance

Positionnement sur cible chaude ou froide a
travers les flammes dans le four de réchauffe

Mesure de la vitesse
Mesure de la longueur
Calcul du débit massique

Changement de la limite de non-contact pour
ascenseurs, bras mobile et véhicules sur rails
Sans contact, a courte portée et mesure de

I'épaisseur et revétement

Non-contact process monitoring

Profil tridimensionnel ou pile de matiéxe vrac
Détection des scories
Systeme de mesure du niveau dans le moule

Systéme automatique d’alimentation en poudre

Systéme de mesure de 'usure réfractaire
Systéme quadricolore de mesure de la
température et de I'émissivité

Systeme de calibration de la largeur
Systeme de calibration de la longueur
Systeme de calibration de I'épaisseur
Systéme de mesure du slab/Plaque compléte

Systéme de positionnement du bord et centrage

Calibration du profil
Systéme de mesure de la vélocité
Systeme de mesure galvannéal

Systeme de controle de la courbure de la bande

Systeme de positionnement et profil de
I'épaisseur du bord du slab

CARACTERISTIQUES:

Détection a partir de 12C (248F)
Alarmes préventives
Sensibilité/Réglage du seuil
Positionnement du laser

Sortie analogue & digitale 4-20mA, 0-20mA, 0-
10vDC

Alarmes préventives

Sensitivité/Réglage du seuil

Positionnement du laser

0° & 3000C (32 - 5430F)

Une ou deux couleurs
Longueurs d’ondes multiples
+ 5 ° (15F) Précision absolue

Rayon “a travers”
Retro-réflective
Sélection de la sensibilité

Précision de& 1mm

Sortie analogue & Série
Lecture jusqu’a 500m

T° de la cible jusqu’a 300C

0 to+240 m/s
0.02% Précision / Lecture
Distance de I'impasse jusqu’a 2 m

Champ de détection jusqu’a 8"
Pas d’approvisionnement de puissance

5 microns precision absolue

Technolagias fils

SYSTEMES ASC

3-D Explor
SDS-500
LMS-500
AFR3-50
3-D Explor
TEMP-500-4C

MGS-500-W

MGS-500-L

MGS-500-APEYS / ACT
MGS-300-W
MIBSCE

MGS-500-PG

VMS-500

GMS-500-4C

008-3

MGS-500-TPP
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HMD —DETECTEUR DE METAL CHAUD IS - INFRARED SCANNERS INFRAROUGES

(RN 0

CONTROLE DE LA COURBE

( U
( U

DETECTEUR DE METAL CHAUD UTILISANT UN SCANNER

/
@

0
0

YN

_ POSITION DU BORD, CENTRAGE ET LARGEUR
Fibre optique 3

DETECTEUR DE METAL CHAUD AVEC POINTEUR Position du bord et vitesse

ET FIBRE OPTIQUE
Radiant
ar

Produits froids : Positionnement du bord, centrage,
et détection des tro de soudur

DETECTION D’UNE BARRE FROIDE SUR LA TABLE A ROULEAUX
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PM — SCANNER PYROMETRE ET FIBRE
OPTIQUE

200°C - 2500°C
392°F — 4532°F
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Scanner pyrometre profil de température
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Hot Slab Plate Strip Rolling

OB - BARRIERES OPTIQUES LASER &
MWS — SONDES MICRO-ONDES

Récepteur

¢

c_ o 2

Barriére laser
Retro reflective

onde
(Vapeur lourde)

Mesure de slab, billet & bloom dans le
four de rechauffe

Barriere micro -
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LM -3000 LASER METERS LM -3000-LSV LASER DOPPLER
VELOCIMETERS

Coupe a la longueur des
slab, bloom et billet

(I —

Laser Doppler vitesse zéro : VI

Vitesse et coupe a la longueur

LSV-S2 .

Refroidi a I'eau/Purgeage de l'air filtré

LM 3000 LSV

Position et longueur du slab

D =L cosa
D

Contréle d’'une boucle dans une fosse

Laser Doppler:
Vitesse et débit massique

Laser Doppler Compact C -Structure Design Monté

Mesure de largeur d’'un slab Laser Doppler Velocimeter
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SWITCHS MAGNETIQUES

INDUCTEURS M AGNETIQUES

SWITCH
M AGNETIQUE

LIMITES DU PARCOURS DE GRUES, VOITURE DE RAIL
ET ASCENSEURS

SWITCH
MAGNETIQUES

INDUCTEURS
MAGNETIQUES

[u/n/n]
oo
o
o

UNITE TRAITANTE

CAMERAS

CAGE A RAYONS X

CALIBRATIONS

\



557 Long Road

Pittsburgh, PA 15235, USA

Email: fr@americansensors.com
WWW.americansensors.com

Tel: 412-242-5903 fax: 412-242-5908

Veuillez svp remplir le formulaire entierement:

Nom complet Titre

Organisme Téléphone professionnel Ext.
Adresse Portable

Ville Adresse Emall

Département Code Postal Pays

Veuillez svp prendre un instant pour répondre aux questions suivantes, pour nous aider a déterminer les
détecteurs appropriés a votre application

Type d'usine: (CC, HSM, Roughing, Finishing)

Type de Produit Slab Bloom Billet
Strip Plate Pipe Beam Rod Wire

Epaisseur min. Max.
Largeur min. Max. -
Longueur min. Max. -
Température du produit min. Max. -
Fourchette de vitesse du produit min. Max. -

Conditions atmosphériques (vapeur, poussiéres, etc.)
Quelle est votre application pour les détecteurs ?

AMERICAN SENSORS CORP.
557 Long Road
Pittsburgh, PA 15235, USA
412-242-5903
Fax : 412-242-5908
E-mail . fr@americansensors.com

WWW.americansensors.com



